coatings

I'pyHTOBOYHAs Kpacka
LBP579

Onucanue NpoAyKUMHU

Omnucanme IlommyperaHoBas IpPyHTOBOYHAsI KpacKa ¢ BBICOKOM 3aIOJIHSAIOLICH
CIIOCOOHOCTHIO, XOPOIIEH AMACTUYHOCTHIO, OTIUYHON XUMUUYECKOM
CTOMKOCTBIO, XOPOIIE€H BEPTUKAIBHOM aAre3nueil W OTIMYHOH
IIPUTOJHOCTBIO JUIA HAHECEHUs IOBTOPHOIO IIOKPBITUA Kak
MEXaHNYECKUM, TaK M py4HbIM MmeTonoM. [Ipu oxpacke MD
BA)KHBIM CBOMCTBOM I'PYHTOBOYHOM KPACKH SBIISIETCS CTOUKOCTh K
yCaJKe€ M BBICOKAas CKOPOCTb BBICBIXaHUS JUII HAaHECEHUs
CJIEAYIOLIETO CIOS.

LBer uyépHbIi

KoMnjiekTHOCTD JABYXKOMIIOHCHTHAA

Ob6acTh NPUMEHEHU

rpyHTOBaHME MeOENIbHBIX JETajell U3 MAaCCUBHOM IPEBECUHBI,
MAD, ACII.

TexHuuyeckue JAHHBIC

duznyeckoe cOCTOsIHUE YEPHAS BA3KAS )KUIKOCTh
Cyxoii octatok  69% + 2%
Temneparypa xpaHeHus
YaeabHast IIIOTHOCTL  1,37+0,05 /M
IocraBounas Bsi3kocTh 35 cek DIN 8
Pabouas BsiskocTh 20-25 cek. F.C.4

TexHoJIOrHYecKne nmapaMmeTpbl

Penenrtypa padoyero 100 Bec.4. rpynr LBP579
coctaBa 30 Bec. u. otBepautenst LCB185, LCB178 (30%)
10-20% paz0aBuTENb

3amemJInTeN b

Cnoco0 HaHeceHus pacnblieHue 2,5-3 at™., pa3mep ar3bl 1,7-2,0 M.

Pacxon 120-150 rp.\m.kB.

KoJj-Bo ciioeB  1-3, mexciioiiHas cymika 1-3 gaca 6e3 nmndoBKu

KusznecnocodHocTh cMecu 2 yaca ripu 20°C

Cymka/oTBep:kIeHue OT IbLIU 20 muH. ipu 20 —23°C
Ha OlyIb 60 muH. ipu 20 — 23°C
IIOJIHOE BBICBIXaHHUE 8-10 vacos nipu 20 — 23°C
nuiMdoBanue 6 yacos npu 20 — 23°C
HAHECEHUE KPACKHU 8-12 yacos nipu 20 — 23°C
IIpumeyanue

[ToBepxHOCTH AeTaNIel TOJDKHA OBITH THIATENHHO 00paboTaHa, oTHUIM(OBaHA IIKYPKOH:
- ocHoBa 3epHO 150-180
- IpyHT 3epHO 240-320
PexoMeHIyeMbI€ yCIIOBUS IIPU HaHECEHHH aka B nomemennn: t =18-25°C u Bnaxnocts 45-70%.

000 «Mup uBera» r. MuHCK, yJ. Ilnanepnas 3 1\¢. +375-17-388-66-50
E-mail: olegkubitski@lakikraski.byv, ica@lakikraski.by



mailto:olegkubitski@lakikraski.by
mailto:ica@lakikraski.by

	Описание продукции
	Описание
	Цвет
	Комплектность
	Область применения
	Технические данные
	Физическое состояние    
	чёрная вязкая жидкость
	Сухой остаток
	Температура хранения
	Удельная плотность
	Поставочная вязкость
	Рабочая вязкость



	Технологические параметры
	Замедлитель
	Способ нанесения
	Расход
	Кол-во слоев
	Сушка/отверждение

	Примечание



